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2 Specifikace vyrobku

FELDER- 1 SO-@se © "Clear", BEZ OLOVA Sn96,5Ag3Cu0,5

Mékky bezolovnaty pajeci drat plnény tavidlem pro vyrobu elektroniky
zbytky tavidla podle DIN EN 61190-1-1 / IPC-J-STD-004: REL1, podle DIN EN 29454: 1.2.2.B,

C. vyrobku: 52760530

Udaje o nasich vyrobcich jsou vysledkem dlouhodobych zkugenosti, které radi dale poskytneme nasim zakaznikiim jako technickou pomoc pfi aplikaci.
Vizhledem k tomu, Ze vSak nemame vliv na provedeni praci, uskuteénénych nasimi vyrobky, omezuje se nase ruceni v pfipadé kvalitativnich zavad na nahradni pinéni,

uvedené v nasich nakupnich podminkach

Tyto informace o vyrobku nepfedstavuji zadné zavazné piislibené vlastnosti.
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Popis

Vysoce hodnotny bezolovnaty pajeci drét pro ruéni pajeni a pajeni pomoci automatu v elektromechanice a
elektronice. Pro tavidlo je charakteristicka vysoké tepelnéd odolnost a béhem natavovani nestfika. Optimalni
smaceni a hodnoty roztaZivosti, pfekonavajici normu, ¢ini z tohoto bezolovnatého péajeciho dratu Spickovy
vyrobek mezi trubiCkovymi pajkami.

Nové receptura tavidla ,,Clear” je vytvorena na bazi syntetickych pryskyfic (bez kalafuny) a byla perfektné
sladéna s pozadavky na pajeci techniku:

vysoka rychlost smaceni a Sifeni na veSkerém povrchu, bézném v elektronice

Zadné (bolestivé) cakance tavidla na konstrukénim celku, sou¢astech nebo na rukach uZivatelt
zbytky tavidla ¢ira jako sklo, k optimalizaci optického dojmu

minimalni odplynovani a neutralni zapach snizuje zatizeni pracovisté

lehce odstranitelné zbytky na hrotech péjedla, Ize je odstrafiovat konvenénimi prostfedky
(FELDER Tinner, péjeci houba, dratky)

. Uspésné provedeny test 100MQ — Ize pouZit i ve vyrobé konstrukénich celk(

. Vyrazné se zvysuje Zivotnost hrotu pajecky

Pajeci slitiny

Slitina DIN EN ISO 9453 DIN EN 61190 Rozsah taveni C. vyrobku
Sn96,5Ag3Cu0,5 Sn96,5Ag3Cu0,5 Sn96Ag03Cu0,4 | 217-219°C 52760530
Na prani zékaznika |ze dodat dalSi bezolovnaté slitiny.

Znecisténi / tolerance podle DIN EN ISO 9453:2014

napi.: SAC 305 (Sn96,5Ag3Cu0,5)

Prvek Ag Al As Bi Cd Cu Fe
Obsah (%)  3,0+0,2 0,001 0,03 0,1 0,002 0,5+ 0,2 0,02
Prvek Pb** Sh Sn Zn

Obsah (%) 0,07 0,1 zbytek 0,001

**Maximalni obsah olova v pajecich dratech pro elektroniku FELDER se pohybuje kolem 0,07% (poZadavek normy
0,1%)
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SPECIFIKACE VYROBKU

FELDE

FELDER-1S0-@se” "Clear", BEZ OLOVA Sn96,5Ag3Cu0,5

Vlastnosti

Zkouska na médéném zrcadle
podle IPC-TM-650,2.3.32 :
Test koroze

podle IPC-TM-650, 2.6.15
Test povrchového odporu
podle IPC-TM-650, 2.6.3.3
Migraéni test

Podil tavidla

Obsah halogenu
Rozdéleni tavidla
@inmm

Velikost civky v kg

Myti

provedena (bez proraZeni zrcadla) l

bez koroze

>100 MQ pfi 85°C/85% rF, 168h
bez koroze

3,5 % standard

cca. 0,1% (ve zbytku tavidla)

Konkurence

1 duSe
0,25, 0,35, 0,50, 0,75, 1,00, 1,50, 2,00
0,10, 0,25, 0,50, 1,00, 2,50, 5,00
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1SO-@se” "Clear"

Pevné zbytky tavidla, ¢iré jako voda, klasifikované jako REL1, ani u nezeleznych kov( nevyvolavaji zadnou korozi.

Mohou proto zUstat v misté pajeni.

Upozornéni

Bezolovnaté pajeci draty FELDER-1 SO-@me” "Clear" neobsahuji Z&dné latky, pro néz jsou omezeni ve

smérnici 2011/65/EU (,,ROHS").

VeSkeré pajeci draty radi vyrobime také podle vasSich zavodnich norem.

Skladovani

Skladuijte v suchu a pokud mozno v bezprasném prostredi. Minimalni trvanlivost 60 mésicu.

Pokyny k zachazeni

Pokazujeme na pfislusny bezpeénostni list ES.
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