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B Informace o vyrobku

FELDER-1 SO-@afm® "AL" BEZ OLOVA

Mékky pajeci drat plnény tavidlem k pajeni hliniku a hlinikatych slitin,
tavidlo podle DIN EN 29454.1, 2.1.2.C

C. vyrobku: 4997.....

Udaje o nasich vyrobcich jsou vysledkem dlouhodobych zkugenosti, které radi dale poskytneme nasim zakaznikiim jako technickou pomoc pfi aplikaci.
Vizhledem k tomu, Ze vSak nemame vliv na provedeni praci, uskuteénénych nasimi vyrobky, omezuje se nase ruceni v pfipadé kvalitativnich zavad na nahradni pInéni,

uvedené v nasich nakupnich podminkach

Tyto informace o vyrobku nepfedstavuji zadné zavazné piislibené vlastnosti.



INFORMACE O VYROBKU FELDE

seit 1979 ———

FELDER- 1 SO-se® "AL"- BEZ OLOVA LOTTECHNIK

Popis

Specialni pajeci drat k mékkému pajeni hliniku a hlinikatych sloucenin i s médi. Pro tavidlo je charakteristické
optimalni smaceni na hlinik

Vlastnosti

Slitina DINEN ISO 9453 | Teplota pajeni | Rozsahtaveni | Pevnostv zahu | C.vyrobku
Sn97Cu3 S-Sn97Cu3 <300°C 227 -310°C Ca. 40 N/mm? 4997....
Na prani zakaznika Ize dodat dalSi bezolovnaté slitiny.

Podil tavidla ; 4,0%

Rozdéleni tavidla ; 1 duse

@vmm ; 1,50/2,00/3,00/4,00

Velikost civky v kg : 0,10/0,25/0,50/1,00/2,50/5,00

Pokyny pro zpracovani

ObsaZené tavidlo je velmi citlivé na teplotu a nesmi se pfehfat.

Maximalni teplota polotovaru je 300°C! Doporu¢ovana teplota pajecky by neméla pfesahnout 350°C. Doporucujme
pfimy ohfev pajeciho dratu pfes polotovar, resp. zpracovani pomoci pajecky.

U velkoobjemovych polotovar doporu€ujeme predehfati pajenych dilii az na 250°C.

Myti

Zbytky tavidla jsou korozivni a po pajeni se musi dukladné odstranit vodou.

Upozornéni

Radi vyrobime vSechny péjeci draty i podle vaSich zavodnich norem.
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