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Made in Germany LOTTECHN'K

B Informace o vyrobku

TVRDA MEDENA PAJKA “Cu-Rophos®92, 93, 94¢

K pajeni médénych trubek bez tavidla

CP 201, DIN EN 1044; B-Cu92P, ISO 3677; L-CuP8, DIN 8513
CP 202, DIN EN 1044; B-Cu93P, ISO 3677; L-CuP7, DIN 8513
CP 203, DIN EN 1044; B-Cu94P, ISO 3677; L-CuP6, DIN 8513

Podle pracovniho listu DVGW GW?2 k tvrdimu pajeni médénych trubek

C. vyrobku: 3303...../3302...../3301.....

Udaie o nasich vyrobcich jsou vysledkem dlouhodobych zkugenosti, které radi dale poskytneme nasim zakaznikim jako technickou pomoc pfi aplikaci.
Vizhledem k tomu, Ze vSak nemame vliv na provedeni praci, uskuteénénych nasimi vyrobky, omezuje se nase ruceni v pfipadé kvalitativnich zavad na nahradni pInéni,
uvedené v nasich nakupnich podminkach

Tyto informace o vyrobku nepfedstavuji zadné zavazné piislibené vlastnosti.



INFORMACE O VYROBKU FELDE
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TVRDA MEDENA PAJKA LOTTECHNIK

“Cu-Rophos®92“, “Cu-Rophos®93“, “Cu-Rophos®94“

Popis

Tvrda médéna pajka s obsahem fosforu bez tavidla k pajeni médénych potrubi v instalacich oleje, plynu a
kapalného plynu a v instalacich vytapéni a pitné vody o rozmérech trubky nad 28 x 1,5 mm.

Vlastnosti

Viynikajici vlastnosti te¢eni: méd na méd bez dodatecného tavidla, pro pajeni na mosaz a Cervenou mosaz se navic
musi pouZit tvrdé tavidlo (Cu—Rosil® podle DIN EN 1045 — FH 10).

Tvrdad médéna pajka je vhodné pro dlouhodobé teploty do 200°C.

Pajeni na plynovych zafizenich a zafizenich s tekutym plynem (provozni teploty od -50 do +150°C).

Vyrobek Slitina Rozsah Pracovni Hustota SloZeni
taveni teplota (hmot. %)
Cu P
Cu-Rophos®92 L-Cu92P 710-770 °C min. 710 °C 8,0 g/lcm? 92 8
Cu-Rophos®93 L-Cu93P 710-820 °C min. 720 °C 8,1 glcm? 93 7
Cu-Rophos®94 L-Cu94P 710-890 °C min. 730 °C 8,1 g/cm? 94 6
Pokyny pro pOUZItI

Z mista pajeni odstrarite oxidované vrstvy, okuje, strusky, oleje a tuky. Polotovar ohfejte na pracovni teplotu. Pajeci
ty¢ by se na pajené misto méla nasadit ve svitivem plameni, z néhoz vychazi redukovany U¢inek na médény
povrch. Pokud pajka sama od sebe nezaéne natékat do pajeci Stérbiny, musi se postupné nasazovat na vice mist.
Je tomu tak vzdy, kdyz se musi pajet vétSi priméry a plamen neobtéka zcela misto pajeni. Pro podobné aplikace
se osvédcily vidlicové horaky, které svymi dvéma plameny ohfivaji celé misto pajeni. Mista pajeni v rozich nebo ve
sparéach ve zdi, které Ize ze zadni strany Spatné vidét, by se pro jistotu mély provést nizko tavitelnou stfibrnou
pajkou, napf. FELDER L-Ag45Sn a tavidlem ,Cu-Rosil®".

Upozornéni

Pozor! U sirnatych médii se nesmi pouzivat zadné médéné pajky s obsahem fosforu.

© 2012 FELDER GMBH Lottechnik Stav:07/12

Strana2/3

FELDER GMBH
Im Lipperfeld 11 Fon +49 (0) 208 850350 Web www.felder.de
D-46047 Oberhausen Fax +49 (0) 208 2 60 80 Mail info@felder.de



INFORMACE O VYROBKU FELDE

seit 1979 ———

TVRDA MEDENA PAJKA LOTTECHNIK

“Cu-Rophos®92“, “Cu-Rophos®93*, “Cu-Rophos®94“

Formy dodavky

Rozmeéry Obalova jednotka Forma dodavky

1,5 mm étyfhranny nebo kruhovy x 500 mm
2,0 mm étyrhranny nebo kruhovy x 500 mm
3,0 mm étyihranny nebo kruhovy x 500 mm
4,0 mm étyrhranny nebo kruhovy x 500 mm

25,0 kg 1,0 kg karton

DalSi pokyny

Tvrdé médéné pajky FELDER “Cu—Rophos® neobsahuji zadné latky, pro néz jsou omezeni ve smémici
2002/95/ES (,RoHS"), nad 0,1 hmot. % (0,01 hmot. % pro kadmium) vztaZzeno na danou homogenni latku.

Pfi skladovani chrarite pfed vihkosti.
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