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B Informace o vyrobku

FELDER-1 SO-@aw® "EL" - BEZ OLOVA

Aktivovany mékky pajeci drat bez halogenu, plnény tavidlem,
tavidlo podle DIN EN 29454.1, 1.1.3.B, resp. DIN EN 61190-1-1, ROLO
odpovidajici RoHS podle 2011/65/EU

Bezolovnaté pajeci draty FELDER- 1S0- @ere® "EL" neobsahuji Zadné latky, pro které jsou ve smérnici 2011/65/EU
(,,ROHS*) uvedena omezeni.

C. vyrobku: (55)20.........

Udaie o nasich vyrobcich jsou vysledkem dlouhodobych zkugenosti, které radi dale poskytneme nasim zakaznikm jako technickou pomoc pfi aplikaci.
Vizhledem k tomu, Ze vSak nemame vliv na provedeni praci, uskuteénénych nasimi vyrobky, omezuje se nase ruceni v pfipadé kvalitativnich zavad na nahradni pinéni,

uvedené v nasich nakupnich podminkach

Tyto informace o vyrobku nepfedstavuji zadné zavazné piislibené vlastnosti.
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Popis

Pajeci drat No-clean s malymi zbytky, bez halogenu. Specialné pfizplsobeny podle pozadavku vyroby bezolovnaté
elektroniky. Tavidlo se vyznacuje vysokou odolnosti vici teploté a nestfika ani béhem natavovani. Svétié, pevné
zbytky tavidla ani nevyvolavaji korozi, ani nejsou elektricky vodivé, a proto mohou zistat na spajeném misté.

Pfi pouZiti ve vyrobé elektroniky doporucujeme odstranéni zbytku tavidla béZznymi Cistidly na ploSné spoje na

alkalické bazi.

FELDER-1S0- @ere® "EL" — BEZ OLOVA byl testovan a schvalen v certifikaénim Ustavu CT MM6 spolecnost
Siemens AG v Berliné z hlediska elektrické vodivosti a elektrolytické koroze (rist dentritd) (tyto certifikaty vam na

pfani radi poskytneme).

Pajeni, provedené dale uvedenymi bezolovnatymi pajecimi slitinami, jsou odolné vici dlouhodobé teploté az do
150°C. Jsou také odolné vici nizkym teplotdm do min. -96°C.

Bezolovnaté standardni pajeci slitiny

Slitina DIN EN ISO 9453 DIN EN 61190 Rozsah taveni C. vyrobku
(Sgnlgogoc':\tB? AgNiGe) S-Sn99Cul(AgNiGe) | Sn99Cu.7 227°C 552094....
f§f§§3Joy - S-Sn98CU1Ag(NiGe) | - 217 - 227°C 552081....
Sn98Ag+ .

(Sn98,? AgL2Cu0.TNIGE) 217 - 222°C 552072....
Sl . S-Sn96AG3CUL(NIGE) | Sn9BAGO3CU04 | 217 - 219°C 552076....
(Sn96,5Ag3Cu0,5NiGe) :

SnISAgH . S-Sn95Ag4CUL(NiGe) | Sn96Ag04CU0,7 | 217°C 552084....
(Sn95,5Ag3,8Cu0,7NiGe) ’

Sn96,5Ag3Cu0,5 S-Sn96Ag3Cul Sn96AGO3CU04 | 217-219°C 2076....
Sn95,5Ag3,8Cu0,7 S-Sn95Ag4Cu1 Sn96Ag04CU0,7 | 217°C 2084...
Sn95Ag5 S-Sn95Ag5 Sn95Ag05 221 - 240°C 2002....
Sn96,5Ag3,5 S-Sn96Ag4 Sn96Ag04 221°C 2096...
Sn97Ag3 S-Sn97Ag3 i 221 - 224°C 2095....
Sn99,3Cu0,7 S-Sn99Cul Sn99Cu.7 227°C 2004...
Sn97Cu3 S-Sn97Cu3 i 227 -310°C 2097...
Na pfani zékaznika Ize dodat dalSi bezolovnaté slitiny.

Patenty

seit 1979 ———

LOTTECHNIK

Spoleénost Felder GMBH vyrabi veskeré slitiny NiGe s licenci na patenty Fuiji (JP 3296289, USP 6.179.935 Bl a
DE 198 16 671 C2), a (na pfani) vSechny pajky SAC podle patentu Senju (JP 3027441) a ISURF (US 5.527.628).
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Vlastnosti
Druh tavidla : No-Clean 1.1.3.B, (ROLO, F-SW32)
Podil tavidla : 3,5 % standard
RozloZeni tavidla : 1- (standard), 3 a 5 dusi
Podil halogenu ; bez halogenu
@vmm : 0,25, 0,35, 0,50, 0,75, 1,00, 1,50, 2,00, 3,00, 4,00,
Velikosti civky v kg : 0,10, 0,25, 0,50, 1,00, 2,50, 5,00
Znecisteniltolerance podle DIN EN ISO 9453:2006
napi.: SAC 305
Prvek Ag Al As Bi Cd Cu Fe
Obsah (%)  3,0+02 0,001 0,03 0,1 0,002 0,5£0,2 0,02
Prvek Pb Sh Sn Zn
Obsah (%) 0,07 0,1 zbytek 0,001
napi.: Sn100Ni+
Prvek Ag Al As Bi Cd Cu Fe
Obsah (%) 0,06 0,001 0,03 0,1 0,002 0,7+0,2 0,02
Prvek Ge Ni Pb Sb Sn Zn
Obsah (%)  0,01+0,002  0,07+0,02 0,07 0,1 zbytek 0,001
Méreni izolaéniho odporu (SIR) podle IPC-TM-650
Po 24 h* ; 58E+11Q
Po 96 h* ; 1,8E+11Q
Po 504 h* ; 9,8E+10 Q
Referenéni zkouSka (24 h¥) : 9,8E+11 Q
*Skladovani zkuSebni desticky ve zkuSebnim ovzdusi 40°C/ 93 % rel. vihkost.
ZkuSebni napéti = 5V DC
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Elektrolyticka koroze

Po skladovani 504 hodin (h) zkuebni desticky z méfeni SIR ve zkuSebnim ovzdusi 40°C/ 93% relativni vihkosti s
5V stalého stejnosmérného napéti (DC)

Po 504 h : Zadna elektrolyticka koroze

Myti

Zbytky tavidla nevyvolavaji korozi ani u neZeleznych kovu a vykazuji maximalni hodnoty povrchového odporu.
Proto mohou zUstat na spajeném misté. Pokud by presto bylo Zadouci vycisténi, Ize je provést vSemi béznymi
specialnimi istidly.

Skladovani

Skladuijte pfi pokojové teploté, v suchu a pokud mozno v bezpraSném prostfedi. Pfi vécné spravném skladovani
trvanlivost miniméiné 5 let.

Pokyny pro zachazeni

Pokazujeme na pfislusny bezpeénostni list ES.
Ostatni pokyny

VeSkeré péjeci draty radi vyrobime také podle vaSich zavodnich norem.
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