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B Informace o vyrobku

FELDER-1 SO-@aw® "EL" — S OBSAHEM OLOVA

Aktivovany mékky pajeci drat bez halogenu, pinény tavidlem,
tavidlo podle DIN EN 29454.1, 1.1.3.B, resp. DIN EN 61190-1-1, ROLO

C. vyrobku.: 20.........

Udaje o nasich vyrobcich jsou vysledkem dlouhodobych zkugenosti, které radi dale poskytneme nasim zakaznikiim jako technickou pomoc pfi aplikaci.
Vizhledem k tomu, Ze vSak neméame vliv na provedeni praci, uskuteénénych nasimi vyrobky, omezuje se nase ruceni v pfipadé kvalitativnich zavad na nahradni pinéni,

uvedené v nasich nakupnich podminkach

Tyto informace o vyrobku nepfedstavuji zadné zavazné piislibené vlastnosti.
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Popis

Péajeci drat No-clean s malymi zbytky, bez halogend. Speciélné pfizpisobeny podle poZadavku vyroby elektroniky.
Pro tavidlo je charakteristicka vysoka odolnost vici teploté a nestfika ani béhem natavovani. Svétlé, pevné zbytky

tavidla ani nevyvolavaji korozi, ani nejsou elektricky vodivé, a proto mohou zustat na spajeném misté.

Standardni pajeci slouc¢eniny

Slouc¢enina DIN EN ISO 9453:2006 | DIN EN 61190 Rozsah taveni C. vyrobku
Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 Pb60Sn40 183 -235°C 2040....
Sn60Pb40 S-Sn60Pb40 Sn60Pb40 183 -190°C 2060....
Sn60Pb38Cu2 S-Sn60Pb39Cul Sn60Pb38Cu02 183 -190°C 2064....
Sn63Pb37 S-Sn63Ph37 Sn63Ph37 183 °C eutekticky 2075....
Sn62Ph36Ag2 S-Sn62Pb36Ag2 Sn62Ph36Ag02 179 °C eutekticky 2072....
Sn60Pb36Ag4 S-Sn60Ph36Ag4 - 171-179°C 2070....

Na prani zékaznika Ize dodat dalSi bezolovnaté slitiny.

Vlastnosti
Druh tavidla No-Clean 1.1.3.B, (ROLO, F-SW32)
Podil tavidla 3,5 % (standard) 2,5% 1,5 %, 1,0%

RozloZeni tavidla 1- (standard), 3 a 5 dusi

Podil halogenu bez halogenu
@vmm 0,25, 0,35, 0,50, 0,75, 1,00, 1,50, 2,00, 3,00, 4,00,

Velikosti civky v kg 0,10, 0,25, 0,50, 1,00, 2,50, 5,00

Myti

Zbytky tavidla nevyvolavaji korozi ani u neZeleznych kovu a vykazuji maximalni hodnoty povrchového odporu.
Proto mohou zlstat na spajeném misté.
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Méreni izolacniho odporu (SIR) podle IPC-TM-650

Po 24 h* ; 58E+11Q
Po 96 h* ; 1,8E+11 Q
Po 504 h* ; 9,8E+10 Q
Referencni zkouska (24 h*) : 9,8E+11 Q

*Skladovani zkuSebni desticky ve zkusebnim ovzdusi 40°C/ 93% rel. vihkost.
Zku$ebni napéti = 5V DC

Elektrolyticka koroze

Po skladovani 504 hodin (h) zkuebni desticky z méfeni SIR ve zkuSebnim ovzdusi 40°C/ 93% relativni vinkosti s
5V stalého stejnosmérného napéti (DC)

Po 504 h ; Z&dné elektrolyticka koroze

Skladovani

Skladujte pfi pokojové teploté, v suchu a pokud mozno v bezprasném prostiedi. Pfi vécné spravném skladovani
trvanlivost minimainé 5 let.

Pokyny pro zachazeni

Pokazujeme na pfislusny bezpecnostni list ES.
Ostatni pokyny

VeSkeré pajeci draty radi vyrobime také podle vaSich zavodnich norem.
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