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B Informace o vyrobku

FELDER-1S0-@re” "RA" - S OBSAHEM OLOVA

Aktivovany mékky pajeci drat s halogenem, pinény tavidlem,
tavidlo podle DIN EN 29454.1, 1.1.2.B resp. DIN EN 61190-1-1, odpovidajici ROM1

C. vyrobku.: 18........
Art.-Nr.: 18.........

Udaje o nasich vyrobcich jsou vysledkem dlouhodobych zkugenosti, které radi dale poskytneme nasim zakaznikiim jako technickou pomoc pfi aplikaci.
Vizhledem k tomu, Ze vSak nemame vliv na provedeni praci, uskuteénénych nasimi vyrobky, omezuje se nase ruceni v pfipadé kvalitativnich zavad na nahradni pinéni,

uvedené v nasich nakupnich podminkach

Tyto informace o vyrobku nepfedstavuji zadné zavazné piislibené vlastnosti.
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Pouziti

Standardni pajeci drat pro rucni pajeni v elektrotechnice, elektromechanice a v omezené mife také v elektronice.
Pro tavidlo je charakteristicka vysoka odolnost vici teploté a béhem natavovani nestfika. Optimalni smaceni a
hodnoty roztazivosti, pfekonavajici normu, €ini z tohoto péjeciho dratu Spickovy vyrobek mezi trubiCkovymi pajkami.

Standardni pajeci slitiny s obsahem hliniku

Slitina podle Slitina podle Rozsah taveni Hustota Elektricka vodivost &. vyrobku
DIN EN ISO 9453 | DIN EN 61190-1-3 °C glem?3 m / Qmm?
S-Ph78Sn20Sh2 185- 270 10,2 5,2 1820....
S-Pbh70Sn30 Sn30Ph70 183 - 255 9,7 57 1832....
S-Ph60Sn40 Sn40Ph60 183 -238 9,3 6,2 1840....
S-Pb58Sn40Sh2 | Sn40Ph58Sh02 185-231 9,2 6,3 1842....
S-Ph50Sn50 Sn50Ph50 183-216 8,9 6,7 1850....
S-Sn50Pb49Cul | Sn50Ph49Cu01 183-215 8,9 6,6 1853....
S-Sn60Ph40 Sn60Ph40 183-190 8,5 6,8 1860....
S-Sn60Pb39Cul | Sn60Ph38Cu02 183 -190 8,5 bez udaje 1864....
S-Sn63Ph37 Sn63Ph37 183 (eutekticky) 84 71 1875....
S-Sn62Pb36Ag2 | Sn62Ph36Ag02 179 (eutekticky) 8,4 71 1872....

Vlastnosti
Druh tavidla

Podil tavidla
RozloZeni tavidla
Teplota zpracovani
Podil halogenu

@ v mm

Velikosti civky v kg
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aktivované halogenem 1.1.2.B (ROM1, F-SW26)

2,5 % standard

1- (standard), 3 a 5 dusi

300 - 400 °C (pajecka)

<1,0%

0,25, 0,35, 0,50, 0,75, 1,00, 1,50, 2,00, 3,00, 4,00, 5,00, 6,00

0,10, 0,25, 0,50, 1,00, 2,50, 5,00
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Myti

Svétlé, pevné zbytky tavidla nevyvolavaji korozi ani u nezeleznych kovi. Proto mohou zUstat na spajeném misté.
Pfi pouZiti ve vyrobé elektroniky doporucujeme odstranéni zbytku tavidla béZznymi Cistidly na ploSné spoje na
alkalické bazi.

Skladovani

Skladuijte pfi pokojové teploté, v suchu a pokud mozno v bezpraSném prostiedi. Trvanlivost minimalné 60 mésicu.

Pokyny pro zachazeni

Pokazujeme na pfislusny bezpeénostni list ES.
Pokyny

VeSkeré pajeci draty radi vyrobime také podle vaSich zavodnich norem.
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