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Pajky pro turdeé pajeni medi
Paika pro turdé pajeni 1-3ophos®94 / SUPERSAN94

Pro pajeni spoji Cu-Cu bez pfitomnosti tavidla, Cu - slitiny CU, slitiny Cu - slitiny Cu s tavidlem.
V instalacich plynq, olejt, kapalnych plyn, vytapéni. U instalaci pitné vody nad 28x1,5mm.
DIN EN ISO 17672, CuP 179; (L-CuP8, DIN 8513) podle DVGW-Arbeitsblatt GW2

Katalogové ¢islo Rozméry Baleni format

330115501 1,5 mm &tyrhran x 500mm 25,0 kg 1,0 kg karton
330120501 2,0 mm ¢&tyrhran x 500mm 25,0 kg 1,0 kg karton
330130501 3,0 mm &tyrhran x 500mm 25,0 kg 1,0 kg karton

Pajka pro turdé pajeni =1-ophos®2 / SUPERSAN"2

Pro pajeni spoji Cu-Cu bez pfitomnosti tavidla, Cu - slitiny CU, slitiny Cu - slitiny Cu s tavidlem.
V instalacich plynu, oleju, kapalnych plynu, vytapéni. U instalaci pitné vody nad 28x1,5mm.
DIN EN ISO 17672, CuP 279; (L-Ag2P, DIN 8513) podle DVGW-Arbeitsblatt GW2

Katalogové ¢islo Rozméry Baleni format

333115501 1,5 mm &tyrhran x 500mm 25,0 kg 1,0 kg karton
333120501 2,0 mm ¢&tyrhran x 500mm 25,0 kg 1,0 kg karton
333130501 3,0 mm &tyrhran x 500mm 25,0 kg 1,0 kg karton

Pajka pro tvrdé pajeni - :phos5 / SUPERSAN"S

Pro tvrdé pajeni médénych trubek v oblasti chladirenstvi a klimatizace.
DIN EN ISO 17672, CuP 281; (L-Ag5P, DIN 8513) podle DVGW-Arbeitsblatt GW2

Katalogové cislo Rozméry Baleni format

33331550 1,5 mm ¢tythran x 500mm 25,0 kg 1,0 kg karton mm‘mn
Tharge: =

33332050 2,0 mm &tyrhran x 500mm 25,0 kg 1,0 kg karton E =

33333050 3,0 mm &tyrhran x 500mm 25,0 kg 1,0 kg karton

Pajka pro turdé pajeni &r-iphos15 / SUPERSAN 15

Pro tvrdé pajeni médénych trubek v oblasti chladirenstvi a klimatizace.
DIN EN ISO 17672, CuP 284; (L-Ag15P, DIN 8513) podle DVGW-Arbeitsblatt GW2

Katalogové ¢cislo Rozméry Baleni format
33401550 1,5 mm ¢tyrhran x 500mm 25,0 kg 1,0 kg karton
33402050 2,0 mm &tyrhran x 500mm 25,0 kg 1,0 kg karton
33403050 3,0 mm &tyrhran x 500mm 25,0 kg 1,0 kg karton
Oznaceni vyrobku DIN EN Slozeni Pracovni  Max. pevnost Hustota  Rozsah Pro tvrdé pajeni nasledujicich
ISO 17672 (hmotnostni %) teplota pajeného spoje  (g/lcm®) pouziti kovu a slitin
°Cc (N/mm?) v°C
Ag Cu P
@r-Bophos®94 / SUPERSAN"94 CuP179 - 94 6 760 250 8,1 -50az+150 Cu s Cu (bez tavidla)
(CP 203)
®u{iophos®2 / SUPERSAN'2  CuP279 2 91,5 6,5 740 250 8,1 -50 az +150 nepouzivat v prostiedi
(CP 105) obsahuijici siru
(Bu-E0phos°S / SUPERSAN'S  CuP281 5 89 6 710 250 8,2 -50 az +150  nepouzivat v prostredi
(CP 104) obsahuijici siru
(Br-Bophos®15 / SUPERSAN"15 CuP284 15 80 5 700 250 8,4 -70 az +150 tepelné odolna
(CP 102) do 200 °C

P¥i pajeni slitin médi nasimi médénymi pajkami @[Lu=-R©phos®musi byt pouzito nase tavidlo Cu-Rosil®/ SUPERSAN®
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Format Rozméry

500 mm pruty, 1 kg primyslové krouzky, 1,0 mm

drat na civkach, specialni tvary 1.5 mm

Obalené tavidiem podle DIN EN 1045 - FH10 2.0 mMm

od priméru 1,5 mm 3,0 mm

Oznaceni vyrobku DIN EN Slozeni Pracovni  Max. pevnost Hustota Pro tvrdé pajeni

ISO 17672 (hmotnostni %) teplota pajky (glem’) nasledujicich materiala
°Cc (N/mm?)
Ag Cu Zn Ni ostatni

AG 106 Ag 134 34 36 275 - 258n 710 430 9,0 Ocel, méd;, slitiny médi,

(L-Ag34Sn) nikl, slitiny niklu,
temperovana litina

AG 104 Ag 145 45 27 255 - 258n 670 400 9,2 tepelné odolna do

(L-Ag45Sn) 200°C

AG 102 Ag 156 56 22 17 - 58n 650 400 9,4 Podminéné pro uslechtilou

(L-Ag55Sn) ocel

Spray pro hiedani netesnosti

Se znakem kvality DVGW
ZkuSebni zafizeni pro méreni tésnosti

—
Katalogové cislo Baleni format W
27150000 12ks 400 mi spray 3 )
(—FELDER ™
27150075 1ks 5 | kanystr o
27150100 1ks 10 | kanystr Lecksucl
Spray
27150105 1ks 0,5 rozprasovac bez naplné - romsenet
27150106 1 ks 0,5 rozpragovac s naplni B
Mrazuvzdorny do -15°C enugne
Siellen :G.:d':,(
Katalogové cislo Baleni format

"4 Gasienungs-S+°"

27151000 12 ks 400 ml spray
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