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Priifbericht Nr. 120003454-22-2-PB

Test Report No.
1. Ausfertigung /1. Issue

Auftraggeber Taizhou Double Winners Copper Co., Ltd.
Client Unit B-1605

Joyance Tower, Jiaojiang

318000 Taizhou

Zhejiang, China

Herstellwerk Linhai Yongsheng Pipe Co., Ltd.
Manufacturing plant Dugiao Town
China
Datum / Ort der Probenahme 07.03.2022 / vom Hersteller zugesandt
Delivery by manufacturer
Date / Place of Sampling
Auftrag Durchfiihrung der Uberwachungspriifungen fiir die laufende
Order Uberwachung 2022
Performance of monitoring tests for the ongoing inspection 2022

Priifgegenstande Kapillarl6tfittings aus Kupfer
Test items Capillary soldering fittings made of copper
Priifgrundlage DVGW GW 8:2014-03,
Test Standard DVGW GW 8-B1:2016-04
Vertragsnummer 12 0003454 vom/ dated 03.01.2011
Contact No.

Probeneingang: 22.04.2022

Sample receipt:

Interne Probenkennzeichnung: 26/22

Internal sample identification no.:

Datum der Priifung: Mai — September 2022

Test Period: May — September 2022

Dieser Priifbericht umfasst 11 Seiten und 8 Anlage(n).
This test report comprises 11 pages and 8 annex(es).

Die Ergebnisse der Priifungen beziehen sich ausschlieBlich auf die (den) oben bezeichnete(n) Proben/Priifgegenstand. Prifberichte dirfen ohne Zustimmung
des MPA NRW nur nach Form und Inhalt unverdndert ver6ffentlicht oder vervielfiltigt werden. Die gekiirzte Wiedergabe eines Priifberichtes ist nur mit
Zustimmung des MPA NRW zuldssig.

This test report gives the characteristics of the samples tested but does not prejudge the characteristics of similar products.
The reproduction of this test report is only authorised in the form of a complete photographic facsimile.
The approval of the laboratory is necessary for any partial reproduction.
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1 Auftrag

1 Order

Auf Basis des Uberwachungsvertrages Nr. 12 0003454 wurde die Inspektion der Fertigungsstatte Linhai
Yongsheng Pipe als Dokumentenprifung durchgefiihrt. Die notwendigen Proben zur Durchfiihrung der
Fremdiberwachungsprifungen wurden vom Hersteller geliefert. Zur Kontrolle der Durchfiihrung der
Eigenliberwachung siehe MPA NRW Inspektionsbericht Nr. 120003454-22-2-1B vom 20.09.2022 des MPA NRW.

The manufacturing plant Linhai Yongsheng Pipe was inspected by means of a document check on the basis of
monitoring agreement no. 12 0003454. The necessary samples for the inspection tests were delivered by the
customer. For the check of the self-monitoring see MPA NRW inspection report no. 120003454-22-2-1B dated
20.09.2022 of MPA NRW.

2 Gelieferte Proben
2 Delivered samples

Im Rahmen der Fremdiiberwachung wurden die in Anhang 1 aufgefiihrten Proben vom Hersteller geliefert.

The samples listed in appendix 1 were delivered by the customer.

3 Durchgefiihrte Priifungen
3 Performed Tests

Die folgenden Prifungen wurden an den in Anhang 1 aufgefiihrten gelieferten Proben nach der Technischen
Priifgrundlage DVGW GW 8:2014-03 in Verbindung mit der Technischen Priifgrundlage DVGW GW 8-B1:2016-04 mit
kalibrierten Messmitteln im Priiflabor des MPA NRW, entsprechend der in Tabelle 1 aufgefiihrten Abschnitten,

durchgefihrt.

The following tests were carried out on the samples listed in appendix 1 according to the Technical Standard
DVGW GW 8:2014-03 in accordance with the technical standard DVGW GW 8-B1:2016-04 with calibrated measuring

equipment in the test laboratory of the MPA NRW, according to the sections listed in table 1.
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Tabelle 1 Ubersicht der durchgefiihrten Priifungen nach DVGW GW 8
Table 1 Overview of tests performed in accordance with DVGW GW 8

3.1 | Hyeienische Anforderungen DVGW GW 8, Abs./ cl. 5.1
Hygienic requirements
Anschlussdurchmesser und GrenzabmaRe von Lotanschlissen

3.2 Connection diameter and limited dimensions of solder connections DVGW GW 8, Abs./ cl. 5.2.1

33 Létlangen und Grer.uaTbm'aBe vpn LotanschIL.Jssen . DVGW GW 8, Abs./ cl. 5.2.2
Solder length and limit dimensions of soldering connections

34 M|.n(.:|estdurchgangs'querschnltt yon Lotansc'hlussen DVGW GW 8, Abs./ cl. 5.2.3
Minimun cross-section of soldering connections

35 Ml.nfjest—Wanddlc.:ke von Lotanschlussen . DVGW GW 8, Abs./ cl. 5.2.4
Minimum wall thickness of soldering connections

36 Rohranschlag von Lf)tanschlussgn DVGW GW 8, Abs./ cl. 5.2.5
Tube-stop of soldering connections
Baumale

7 DVGW GW 8, Abs./ cl. 5.

3 Check of installation dimensions GW GW 8, Abs./ cl. 5.3

38 V|.sueIIe Prifung der O.berﬂache DVGW GW 8, Abs./ cl. 5.4.1
Visual surface properties

39 Belegung mit Schmlermlttelesten DVGW GW 8, Abs./ cl. 5.4.2.1
Carbon content on the inner surface

3.10 | Belegung mit Kohlenstoff-Film DVGW GW 8, Abs./ cl. 5.4.2.2
Carbon film test

3.11 | Kennzeichnung DVGW GW 8, Abs./ cl. 5.6
Marking

3.1 Hygienische Anforderungen
3.1 Hygienic requirements

3.1.1 Nicht-metallene Werkstoffe
3.1.1 Non metallic materials
Entfallt.

Not applicable.

3.1.2 Metallene Werkstoffe
3.1.2 Metallic materials

Flr den eingesetzten Werkstoff Cu-DHP erfolgte die Ident- und Dokumentenprifung anhand der zugesandten
Analysen des Zulieferers und des Herstellers (siehe Inspektionsbericht Nr. 120003454-22-2-IB vom 20.09.2022 des
MPA NRW). Die chemische Zusammensetzung der entnommenen Kupfer-Formteile aus Cu-DHP wurde
stichprobenartig im Priiflabor des MPA NRW anhand einer Spektralanalyse tberprift. Das Ergebnis der
Spektralanalyse (siehe Anlage 2) zeigt, dass die Zusammensetzung des Werkstoffs Cu-DHP den Vorgaben der
Positivliste der Bewertungsgrundlage fir metallene Werkstoffe im Kontakt mit Trinkwasser des

Umweltbundesamtes vom 17.05.2022 entspricht.
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For the used material Cu-DHP, the identification and document verification was carried out based on the sent
analyses of the supplier and manufacturer (see inspection report No. 120003454-22-2-1B dated 20.09.2022 of the
MPA NRW). The chemical composition of the copper parts made from Cu-DHP was checked on a random basis in
the test laboratory of the MPA NRW using spectral analysis (see appendix 2). The result of spectral analysis shows
that the composition of the material Cu-DHP corresponds to the requirements of the positive list of the evaluation
criteria for metallic materials in contact with drinking water from the Federal Environment Agency dated

17.05.2022.

3.2 Anschlussdurchmesser und GrenzabmaRBe von Létanschliissen
3.2 Connection diameter and limited dimensions of solder connections

Priifungsdurchfiihrung
Test Performance

Die Anschlussdurchmesser und Grenzabmafie von Lotanschlissen wurden an den entnommenen Proben mit

kalibrierten Messmitteln tUberprift (siehe Anhange 5 bis 8).

The connection diameter and limited dimensions of solder connections was checked on the taken samples with

calibrated measuring equipment (see annexes 5 to 8).

Anforderungen
Requirements

Die Anforderungen sind der Technischen Prifgrundlage DVGW GW 8, Abschnitt 4.2.1, Tab. 1 zu entnehmen.

The requirements are stated in Technical Standard DVGW GW 8, clause 4.2.1, table 1.

Priifergebnis
Test result

Es wurde keine Abweichung festgestellt.

No deviations have been detected.
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3.3 Lotlangen und GrenzabmaRe von Létanschliissen
3.3 Solder length and limit dimensions of soldering connections

Priifungsdurchfiihrung
Test Performance

Die L6tlangen und Grenzabmalle von Létanschliissen wurden an den entnommenen Proben mit kalibrierten

Messmitteln Gberprift (siehe Anhange 5 bis 8).

The solder length and limit dimensions of soldering connections was checked on the taken samples with calibrated

measuring equipment (see annexes 5 to 8).

Anforderungen
Requirements

Die Anforderungen sind der Technischen Prifgrundlage DVGW GW 8, Abschnitt 4.2.2, Tab. 2 zu entnehmen.

The requirements are stated in Technical Standard DVGW GW 8, clause 4.2.2, table 2.

Priifergebnis
Test result

Es wurde keine Abweichung festgestellt.

No deviations have been detected.

3.4 Mindestdurchgangsquerschnitt von Lotanschliissen
3.4 Minimum cross-section of soldering connections

Priifungsdurchfiihrung
Test Performance
Der Mindestdurchgangsquerschnitt von Lotanschliissen wurde an den entnommenen Proben mit kalibrierten

Messmitteln Gberprift (siehe Anhange 5 bis 8).

The minimum cross-section of soldering connections was checked on the taken samples with calibrated measuring

equipment (see annexes 5 to 8).
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Anforderungen

Requirements

Die Anforderungen sind der Technischen Priifgrundlage DVGW GW 8, Abschnitt 4.2.3, Tab. 3 zu entnehmen.

The requirements are stated in Technical Standard DVGW GW 8, clause 4.2.3, table 3.

Priifergebnis
Test result

Es wurde keine Abweichung festgestellt.

No deviations have been detected.

3.5 Mindest-Wanddicke von Lotanschliissen
3.5 Minimum wall thickness of soldering connections

Priifungsdurchfiihrung
Test Performance

Die Mindest-Wanddicke von Létanschliissen wurde an den entnommenen Proben mit kalibrierten Messmitteln

Uberprift (siehe Anhédnge 5 bis 8).

The minimum wall thickness of soldering connections was checked on the taken samples with calibrated

measuring equipment (see annexes 5 to 8).

Anforderungen
Requirements

Die Anforderungen sind der Technischen Priifgrundlage DVGW GW 8, Abschnitt 4.2.4, Tab. 4 zu entnehmen.

The requirements are stated in Technical Standard DVGW GW 8, clause 4.2.4, table 4.

Priifergebnis
Test result

Es wurde keine Abweichung festgestellt.

No deviations have been detected.
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3.6 Rohranschlag von Lotanschliissen
3.6 Tube-stop of soldering connections

Priifungsdurchfiihrung
Test Performance

Der Rohranschlag von Lotanschliissen wurde an den entnommenen Proben mit kalibrierten Messmitteln

Uberprift (siehe Anhdnge 5 bis 8).

The tube-stop of soldering connections was checked on the taken samples with calibrated measuring equipment

(see annexes 5 to 8).

Anforderungen

Requirements

Die Anforderungen sind der Technischen Priifgrundlage DVGW GW 8, Abschnitt 4.2.5 zu entnehmen.

The requirements are stated in Technical Standard DVGW GW 8, clause 4.2.5.

Priifergebnis
Test result

Es wurde keine Abweichung festgestellt.

No deviations have been detected.

3.7 BaumaRe
3.7 Check of installation dimensions

Priifungsdurchfiihrung
Test Performance

Die Baumalie wurden an den entnommenen Proben mit den vom Hersteller (ibergebenen technischen

Zeichnungen mit kalibrierten Messmitteln Uberprift (siehe Anhange 5 bis 8).

The installation dimensions were checked on the taken samples with the technical drawings provided by the

manufacturer using calibrated measuring equipment (see annexes 5 to 8).
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Anforderungen

Requirements

Die Anforderungen sind der Technischen Priifgrundlage DVGW GW 8, Abschnitt 4.3 zu entnehmen.

The requirements are stated in Technical Standard DVGW GW 8, clause 4.3.

Priifergebnis
Test result

Die Uberpriften Male stimmten mit den Herstellerangaben (iberein.

The dimensions checked corresponded to the manufacturer’s information.

3.8 Visuelle Priifung der Oberflache
3.8 Visual surface properties

Priifungsdurchfiihrung
Test Performance

Die Prifung der Oberflache erfolgte an den entnommenen Proben visuell mit bloRem Auge (siehe Anhdnge 5 bis

8).

The property of the surface was checked visually on the taken samples with the naked eye (see annexes 5 to 8).

Anforderungen
Requirements

Die Anforderungen sind der Technischen Priifgrundlage DVGW GW 8, Abschnitt 4.4.1 zu entnehmen.

The requirements are stated in Technical Standard DVGW GW 8, clause 4.4.1.

Priifergebnis
Test result

Es wurden keine Flecken, Grate, Deformierungen oder andere Auffalligkeiten festgestellt.

No stains, burrs, deformations or other abnormalities were detected.
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3.9 Belegung mit Schmiermittelresten
3.9 Carbon content on the inner surface

Priifungsdurchfiihrung
Test Performance

An 5 Priifmustern der zugesandten Proben wurde die Prifung der Belegung mit Schmiermittelresten nach der
Technischen Priifgrundlage DVGW GW 8:2016:04, Abs. 5.4.2.1, durchgefiihrt. Es wurden an diesen Bauteilen

exemplarisch die Kohlenstoff- und Schmiermittelreste, gemessen als Kohlenstoff gemall DIN EN 723, Uberprift.

The carbon content on the inner surface were performed on five samples as an example from the sent samples

acc. to DVGW GW 8:2016-04, clause 5.4.2.1. The tests were conducted according to DIN EN 723.

Anforderungen
Requirements

Die Anforderungen sind der Technischen Prifgrundlage DVGW GW 8, Abschnitt 4.4.2.1 zu entnehmen.

The requirements are stated in Technical Standard DVGW GW 8, clause 4.4.2.1.

Priifergebnis
Test result
Die Ergebnisse der Prifung der Belegung mit Schmiermittelresten sind Anlage 3 und 4 zu entnehmen. Die

Anforderungen nach DVGW GW 8:2016-04, Abs. 4.4.2.1 wurden erfullt.

The results of the carbon content on inner surface test are shown in appendix 3 and 4. The requirements acc. to

DVGW GW 8:2016-04, clause 4.4.2.1 were fulfilled.

3.10 Belegung mit Kohlenstoff-Film
3.10 Carbon film test

Priifungsdurchfiihrung
Test Performance

An 5 Priifmustern der zugesandten Proben wurde exemplarisch die Priifung der Belegung mit Kohlenstoff-Film
nach der Technischen Priifgrundlage DVGW GW 8:2016-04, Abs. 5.4.2.2, durchgefiihrt. Es wurde der Kohlenstoff-
Film als HNOs-Test gemal® DIN EN 1254-1, Anhang A, ermittelt.
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The carbon film test was performed on five samples as an example from the sent samples acc. to

DVGW GW 8:2016-04, clause 4.4.2.2. The tests were conducted according to DIN EN 1254-1, appendix A.

Anforderungen
Requirements

Die Anforderungen sind der Technischen Priifgrundlage DVGW GW 8, Abs. 4.4.2.2 zu entnehmen.

The requirements are stated in Technical Standard DVGW GW 8, clause 4.4.2.2.

Priifergebnis
Test result

Die Ergebnisse der Prifung der Belegung mit Kohlenstoff-Film sind Anlage 3 zu entnehmen. Die Anforderungen

nach DVGW GW 8:2016-04, Abs. 4.4.2.2 wurden erfullt.

The results of the carbon film test are shown in appendix 3. The requirements acc. to DVGW GW 8:2016-04, clause
4.4.2.2 were fulfilled.

3.11 Kennzeichnung
3.11 Marking

Die Kennzeichnung wurde an den entnommenen Proben (siehe Anhdnge 5 bis 8) iberprift. Im Folgenden ist die

Kennzeichnung eines Prifmusters aufgefiihrt (Muffe 28 mm):

DBW DVGW 28

Alle Bauteile waren mit der Abmessung, dem Herstellernamen und den Buchstaben ,DVGW* gekennzeichnet.
Weitere Angaben wie DVGW-Reg.-Nr. und DVGW Logo sind der Verpackung bzw. der technischen Dokumentation
zu entnehmen. Die Anforderung an die Kennzeichnung gemals DVGW GW 8:2016-04, Abschnitt 4.7, wurden

erfillt.

The labeling was checked on the taken samples (see annexes 5 to 8). The identification of a test sample is listed

below (coupling 28 mm):

DBW DVGW 28
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All components were marked with the dimensions, the manufacturer’s name and the letters “DVGW”. Further
information such as DVGW reg. No. and the DVGW logo can be found on the packaging or the technical
documentation. The labeling requirements according to DVGW GW 8:2016-04 were fulfilled.

Zusammenfassung
Summary

Die Fremdlberwachungspriifungen an den entnommenen Proben nach der Technischen Prifgrundlage
DVGW GW 8:2014-03 in Kombination mit der Technischen Priifgrundlage
DVGW GW 8-B1:2016-04 ergaben keine Beanstandungen.

The inspection tests on the taken samples acc. to Technical Standard DVGW GW 8:2014-03 in combination with
Technical Standard DVGW GW 8-B1:2016-04 revealed no objections.

Im Falle von Bedenken beziiglich Wortwahl und/oder Interpretation dieses Priifberichts, gilt ausschlieBlich die

deutsche Originalfassung.

In case of doubt in respect to wording and/or interpretation of this test report, the original German version of

this document shall prevail exclusively.

Dortmund, 20.09.2022
Im Auftrag

Leupold (B.Eng.)
Sachbearbeiter / Official in Charge
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Tabelle 1 Gelieferte Proben zur Durchfiihrung der Fremdiiberwachungspriifungen
Table 1 Delivered samples for the inspection test performance

45° Bogen

22
bend 5041

42

15

90° Bogen

90° bent 22 5002

35

St 15
T-Stuck 5130

Tee piece 22

15
Kupplung 28 5270

DV-7401CL0O266 BF; Typ 5.. coupling 35 Cu-DHP 3

15

Kappe 22 5301
Cap

35

° 15
180 anerbogen 5085

180° Crossover 18

° 0 15
135 oUberbogen 5086

135° Crossover 18

22x15
Red. Muffe 5240
Red. coupling 28 x22
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Geschaftsbereich Produkte TUVRheinland®
Chemie Numberg LGAP‘I
Prafbericht Nr.: 000112021410 AZ 577069 Seite 1 von 2
Datum: 06.09.2022

TUY Rheinland LGA Products GmbH - TillystraRe 2 - 90431 Nimberg

Materialpriifungsamt Ansprechpartner Dr. rer. nat. Bastian Hiltl
Nordrhein-Westfalen (MPA NRW) E-Mail Bastian Hilti@de.tuv.com
Herr Leupold Telefon +48 911/655-5671
Marsbruchstr. 186 Fax +49 911/655-5739
44287 Dortmund Nirnberg, 06.08.2022
GERMANY
Prufbericht Nr. 0001120214/10 AZ 577069
Gegenstand der Prifung: Kupferlotfttings
Bezeichnung: Prufung auf Ziehmittelreste nach EN 723
Prufung auf Belegung mit Kohlenstoff-Film nach DIN EN 1254-20
Zustand bei Anlieferung: Einwandfrei
Eingangsdatum: 28.07.2022
Prufort: Numberg
Profzeitraum: 02.08.2022 bis 06.09.2022
Profumfang: Vom Kunden ausgewahlte Parameter
gepruft von: genehmigt von:
X 0 X 4
Sachverstandige(r)/Expert Sachverstandige(r)/Expert
Signiert von: Tom Goess| Signiert von: Bastian Hiltl
06.09.2022 06.09.2022

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlie@lich auf die untersuchten Proben. Passfail Bewertungen erfolgen, wenn nicht anders deklariert, ohne
Beriicksichtigung der Messunsicherheit. Die Zahlenschreibweise in der Ergebnisdarstellung erfolgt nach deutschsprachigem Standard. Dieser Prifbericht darf ohne
schriftliche Genehmigung nicht auszugsweise vervielfaltigt werden und berechtigt nicht zur Verwendung eines TUV Rheinland Group Prifzeichens.
Entscheidungsregel: Die Messunsicherheit der in diesem Prifbericht aufgefuhrten Prifverfahren wird gemai ILAC-G8:09/2019 'Guidelines on Decision Rules and
Conformity with Requirements’, Absatz 4 2.1 Binary Statement for Simple Acceptance Rule, nicht in die Grenzwertbetrachtung mit einbezogen. Ausnahmen davon
sind Prifverfahren, in denen normativ oder kundenseitig eine eigene Entscheidungsregel festgeleat ist.

TUY Rheinland LGA Products GmbH, Tillystr. 2,90431 Nrberg, Tel +49 911 655 5225, Fax +49 911 655 5226, Mail analytik@de.tuv.com, Web www.tuv.com
Geschaftsfihrung Dipl.-Ing. Jorg Mahler, Dipl.-Kfm. Dr. Jarg Schldsser, Amtsgericht Nirnberg HRB 26013, Ust.-ID-Nr. DES11835490



MEPA NRW,

Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen

Priifbericht Nr.

Test report N°: 120003454-22-2-PB vom / dated 20.09.2022 Anhang / appendix 4 von / of 8
Geschaftsbereich Produkte TUVRheinland™
Chemie Numberg LGA}"
Prafbericht Nr.: 0001120214/10 AZ 577069 Seite 2 von 2
Datum: 06.09.2022
Materialliste
Artikel Artikelbezeichnung:

1 Kupferotfittings

Mat. Nr. Artikel Komponente Material Farbe

001 1 5270 (35) Kupfer entspricht

002 1 5002 (35) Kupfer entspricht

003 1 5041 (42) Kupfer entspricht

004 1 5301 (35) Kupfer entspricht

005 1 5002 (22) Kupfer entspricht
Ergebnisse
Kohlenstoff, Gesamtgehalt

Zusammensetzung der Probe Mat. 001 Mat. 002 Mat. 003 Mat. 004 Mat. 005
Probennummer 5770639-001 577063-002 577069-003 577069-004 5770639-005
Einheit mg/dm? mg/dm?2 mgfdm?2 mg/dm? mg/dm?
Kohlenstoff 0,19 0,27 0,24 0,25 0,19
Kohlenstoff, Filmtest

Zusammensetzung der Probe Mat. 001 Mat. 002 Mat. 003 Mat. 004 Mat. 005
Probennummer 5770639-006 577063-007 577069-008 577069-009 5770639-010
Einheit - - - - -
Kohlenstoff bestanden bestanden bestanden bestanden bestanden
Methodeniibersicht

Kohlenstoff, Gesamtgehalt Norm: Ausgabe am:

EN 723 Juli 2009

Methodenbeschreibung:
Verbrennen des auf der Innenoberflache eines Rohr- oder Fittingprobenabschnittes vorhandenen Kohlenstoffs in einem

Sauerstoffstrom bei einer vorgegebenen Temperatur. Bestimmung des erzeugten Kohlenstoffdioxids durch
Infrarotspektroskopie.

Kohlenstoff, Filmtest Norm: Ausgabe am:
DIN EN 1254-20 Oktober 2021

Methodenbeschreibung:
Anldsen der Innenoberflache mit Salpetersaure und visuelle Prafung auf etwaige Filme.

Versionsverzeichnis

Version Nr. |Berichtsnummer Liste der Anderungen Datum
1 0001120214/10 AZ 577069 Originalversion 06.09.2022

Gultigkeit besitzt ausschlieRlich die im Versionsverzeichnis zuletzt abgebildete Version. Die in der Tabelle dargestellte/n
vorherige/n Version/en verlieren sofort ihre GUltigkeit. Seitens des Auftraggebers ist sicherzustellen, dass die vorherigen
Versionen nicht mehr bertcksichtigt werden.

—--Ende des Berichts—-

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlie@lich auf die untersuchten Proben. Passfail Bewertungen erfolgen, wenn nicht anders deklariert, ohne
Beriicksichtigung der Messunsicherheit. Die Zahlenschreibweise in der Ergebnisdarstellung erfolgt nach deutschsprachigem Standard. Dieser Prifbericht darf ohne
schriftliche Genehmigung nicht auszugsweise vervielfaltigt werden und berechtigt nicht zur Verwendung eines TUV Rheinland Group Prifzeichens.
Entscheidungsregel: Die Messunsicherheit der in diesem Prifbericht aufgefuhrten Prifverfahren wird geman ILAC-G8:09/2019 'Guidelines on Decision Rules and
Conformity with Requirements', Absatz 4 2.1 Binary Statement for Simple Acceptance Rule, nicht in die Grenzwertbetrachtung mit einbezogen. Ausnahmen davon
sind Prifverfahren, in denen normativ oder kundenseitig eine eigene Entscheidungsregel festgelegt ist.

TUY Rheinland LGA Products GmbH, Tillystr. 2,90431 Namberg, Tel +49 911 655 5225, Fax +43 911 655 5226, Mail analytik@de.tuv.com, Web www.tuv.com
Geschaftsfuhrung Dipl.-Ing. Jorg Mahler, Dipl.-Kfm. Dr. Jarg Schldsser, Amtsgericht Nirnberg HRB 26013, Ust.-ID-Nr. DES11835490
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